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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

v % ' v
e -
Warnung! Die verschiebbaren Anschlagschienen sind mit Innensechskantschrauben befestigt.
Die verschiebbaren Anschlagschienen mussen fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf oder
Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.
Bei 45°Kappschnitten nach links muss die linke Anschlagschiene nach auBen geschoben und festge-
schraubt werden!
Bei 45°Kappschnitten nach rechts muss die rechte abnehmbare Anschlagschiene nach oben hin abge-
nommen werden.

Fir 90° - Kappschnitte missen die verschiebbaren Anschlagschienen in der inneren Position festge-
schraubt werden!
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

® Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser

vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-17)

Handgriff

Ein-/Ausschalter

Entriegelungshebel

Maschinenkopf

Séagewellensperre

Séageblattschutz beweglich

Séageblatt

Spannvorrichtung

Feststellschraube flir Anschlagschiene

10. Werkstlckauflage

11. feststehende Anschlagschiene

12. Tischeinlage

13. verstellbarer Standfuf3

14. Feststellschraube

15. Zeiger (Drehtisch)

16. Skala (Drehtisch)

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala (Gehrung)

20. Zeiger (Gehrung)

21. Feststellhebel

22. Spéanefangsack

23. Austritts6ffnung

24. Feststellschraube flr Zugfiihrung

25. Sicherungsbolzen

26. Justierschraube fur Anschlag 90°

27. Randelschraube flr Schnitttiefenbegrenzung

28. Anschlag fiir Schnitttiefenbegrenzung

29. Justierschraube flr Anschlag 45° links

30. Justierschraube fur Anschlag 45° rechts

31. Flanschschraube

32. AuBenflansch

33. Knopf

34. verschiebbare Anschlagschiene

35. Laser

36. Abnehmbare Anschlagschiene

37. Ein/ Ausschalter Laser

38. Transportgriff

39. Innensechskantschraube 5mm flr Werkstlick-
auflage

40. Innensechskantschltissel 5mm

41. Innensechskantschltissel 6mm

42. Justierschraube fir Anschlagschiene

©CoNoOh~WN =
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43. Abdeckblech
44. Schraube flr Abdeckung

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp- und Gehrungssage
Spannvorrichtung
Werkstuckauflage (2x)
Feststellschraube
Spanefangsack
Innensechskantschraube 5mm fir Werk-
stlckauflage (4x)
Innensechskantschlissel 5mm
Innensechskantschliissel 6mm
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-

22.07.2019 13:31:14



che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Verénderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werksticken und Werkstuck-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des no-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor:................ 220-240V ~ 50Hz
Leistung: ............... 1500 W S1/1800 W S2 5 min
Leerlaufdrehzahl ng: ... 4900 min™!
Hartmetallsageblatt:........... 2210x030x2,8mm
Maximale Zahnbreite: ..........ccccceeeeiiiinnennn.. 3mm
Anzahl der ZAhne:.........ccceeveeeiiiiiiiee e 48
Schwenkbereich: ................. -47° 1 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......cccoiiriiieinn. 310 x 62 mm
Ségebreite bei 45°: ... 210 x 62 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links).......... 210 x 36 mm

Leistung Laser:........
SCULZKIASSE: ..o /31
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Minimale WerkstiickgréBe: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Die Einschaltdauer S2 5 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
(1800 W) nur fir die auf dem Datenschild ange-
gebene Zeit (5 min) dauernd belastet werden
darf. Andernfalls wirde er sich unzuléssig erwar-
men. Wahrend der Pause kuhit sich der Motor
wieder auf seine Ausgangstemperatur ab.

Gefahr!

Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o

Unsicherheit K ...
Schallleistungspegel L,,,, ..
Unsicherheit K, ....cccoovniiiiiiii,

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-

werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerauschemissionen kénnen wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlick bearbeitet wird.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tUber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

22.07.2019
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Allgemein

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-5)

* Montieren Sie die Feststellschraube (14) am
Drehtisch (17).

* Montieren Sie die Werkstlickauflagen (10)
links und rechts am feststehenden Sagetisch
(18). Verwenden Sie dazu die Innensechs-
kantschrauben (39) sowie den Innensechs-
kantschlissel 5mm (40).

® Der Spanefangsack (22) wird durch Sprei-
zen des Metallrings an der Offnung auf die

Austritts6ffnung (23) der Kappsége gesteckt.
Sobald der Metallring in seiner Ausgangsform
ist, ist der Spanefangsack sicher montiert.

* Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

5.3 Sage einstellen (Bild 1-3)

e Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.

e Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte WinkelmanR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet.

e Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt.

e Maschinenkopf (4) nach oben schwenken,
bis der Entriegelungshebel (3) einrastet.

® Zum Verstellen des Maschinenkopfes (4) fur
einen Gehrungsschnitt den Feststellhebel
(21) lockern.

®  Der Maschinenkopf (4) kann nun nach links
auf max. 45° geneigt werden. Nach Erreichen
des gewlinschten WinkelmafBes des Zeigers
(20) auf der Skala (19), Maschinenkopf (4)
wieder mit Feststellhebel (21) fixieren.

¢ Um den Maschinenkopf nach rechts auf max.
45° zu neigen, gehen Sie wie folgt vor:

- Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen.

- Knopf (33) herausziehen und halten.

- Maschinenkopf (4) Giber die 0°-Linie nach
rechts schwenken.

- Nach ca. 10° auf der rechten Seite den
Knopf (33) loslassen.

- Nach Erreichen des gewunschten Winkel-
maBes des Zeigers (20) auf der Skala (19),
Maschinenkopf (4) wieder Feststellhebel
(21) fixieren.

® Um den Maschinenkopf wieder auf 0° der
Skala (19) einzustellen, muss der Knopf (33)
nicht mehr betatigt werden.

® Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-
wahrleisten verstellen Sie den einstellbaren
StandfuB3 (13), durch Drehung so, dass die
Séage waagerecht und stabil steht.
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5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene
(Bild 6)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (25) fixieren.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® 90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt
(7) und Anschlagschiene (11) anlegen.

© Die vier Justierschrauben (42) mittels Innen-
sechskantschlissel 5mm (40) lockern, An-
schlagschiene (11) auf 90° zum Sageblatt (7)
einstellen und Justierschrauben (42) wieder
festziehen.

® Anschlagwinkel (a) nicht im Lieferumfang
enthalten.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Bild 7a, 8)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellhebel (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) auf 0°
neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (26) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19).

® Falls erforderlich, Zeiger (20) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher I6sen, auf 0°-Position
der Skala (19) setzen und Halteschraube
wieder festziehen.

® Anschlagwinkel (a) und Kreuzschlitzschrau-
bendreher nicht im Lieferumfang enthalten.

5.6 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Bild 7, 9)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (25) fixieren.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellhebel (21) 16sen und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (29) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.

® Umden Anschlag 45° auf der rechten Seite
einzustellen: Maschinenkopf (4) nach rechts
neigen (vgl. Punkt 5.3) und die Justierschrau-
be (30) entsprechend zur linken Seite ein-
stellen.

® Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.
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6. Betrieb

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(34) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (9) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

e Die verschiebbare Anschlagschiene (34)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (34) und Sageblatt (7) ma-
ximal 8 mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

® Feststellschraube (9) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(34) muss flir 0°-45° Gehrungsschnitte nach links

(bei geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) in einer uBeren Position

fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (9) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auflen.

¢ Die verschiebbare Anschlagschiene (34)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (34) und Sageblatt (7) ma-
ximal 8 mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

e Feststellschraube (9) wieder anziehen.

Warnung! Diese S&ge ist mit einer abnehmbaren
Anschlagschiene (36) ausgestattet, die auf der
rechten Seite der feststehenden Anschlagschie-
ne (11) verbaut ist.

Fur 0-45° Gehrungsschnitte nach rechts (bei

geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) muss die abnehmbare

Anschlagschiene (36) komplett abgenommen

werden. Warnung! In diesem Fall verringert sich

die maximal erlaubte Werkstlickhéhe (vgl. 4.

Technische Daten).

o Offnen Sie die Feststellschraube (9) der
abnehmbaren Anschlagschiene (36) soweit,
bis die Anschlagschiene (36) nach oben hin
abgenommen werden kann.

* Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
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die abnehmbare Anschlagschiene (36) wie-
der am Gerét.

* Die Anschlagschiene muss stets beim Gerat
verbleiben. Eine entfernte Anschlagschiene
geféhrdet die Betriebssicherheit des Gerates.

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sage mit der Feststellschraube flr

Zugflihrung (24) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fur Zugfuhrung (24) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).

® Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

e Entriegelungshebel (3) dricken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

° Beifixierter Zugfuhrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichméaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugfihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmé&Big und mit leich-
tem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichméBig
ganz nach hinten schieben, bis das Séageblatt
(7) das Werkstulck vollstandig durchschnitten
hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff

(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.
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6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefiihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

e Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte WinkelmaR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet.

® Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgefliihrt werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

* Die Einstellung des Gehrungswinkels am
Maschinenkopf erfolgt, wie unter Punkt 5.3
beschrieben.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgeflhrt werden, mit gleichzeitiger

Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene

von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-

montieren oder auf der gegeniberliegenden

Seite des feststehenden Ségetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-

gen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
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hierzu auch Punkt 6.2).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am
Maschinenkopf erfolgt, wie unter Punkt 5.3
beschrieben

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fihren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Stellen Sie
die gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Schraube (27) ein
und ziehen Sie die Randelmutter an der
Schraube (27) anschlieBend wieder fest.
Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.6 Spanefangsack (Bild 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (22) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (22) kann Uiber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 16)

Warnung! Vor Austausch des Sageblattes:
Netzstecker ziehen!

Vorsicht! Tragen Sie beim Sageblattwechsel
Handschuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

Offnen Sie die Schraube (44) am Abdeck-
blech (43) des Sageblattes.

Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz
(6) zuriick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zuganglich wird.

Das Abdeckblech (43) soweit nach oben
schieben, bis Sie die Schraube (44) wieder
ca. 5 Umdrehungen eindrehen kénnen. Die
Flanschschraube (31) ist jetzt fiir den Sage-
blattwechsel zuganglich.

Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschltissel 6mm

(41) auf die Flanschschraube (31). Nach max.

einer Umdrehung rastet die Sdgewellensper-
re (5) ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn lésen.
Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(32) ab.

Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
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men und nach unten herausziehen.
Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgféltig reinigen.

Das neue Sé&geblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Vorsicht! Die Schnittschréage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Zuletzt muss die Schraube (44) sowie das
Abdeckblech (43) wieder in der unteren Stel-
lung festgeschraubt werden.

Warnung! Bevor Sie den Netzstecker wie-
der anbringen, ist die Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen zu prifen.

Warnung! Nach jedem Sé&geblattwechsel
priifen, ob der Sageblattschutz (6) nach den
Anforderungen &ffnet und wieder schlief3t.
Zuséatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Séageblattschutz (6) lauft.

Warnung! Nach jedem Sé&geblattwechsel
prufen, ob das Sageblatt in senkrechter Stel-
lung sowie auf 45° gekippt, frei in der Tisch-
einlage (12) lauft.

Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (12) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(12) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem feststehenden Sagetisch (18) heraus.
Montieren Sie die neue Tischeinlage (12) in
umgekehrter Reihenfolge.

Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Bild 1-3)

Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln
Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinen-
kopf (4) nach unten driicken und mit Siche-
rungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist nun
in der unteren Stellung verriegelt.

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugfuhrung (24) in der hinteren Positi-
on fixieren.

Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).

Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2, 5.3 vor.
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6.9 Betrieb Laser (Bild 1, 17)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,|“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,,0.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prifen. Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

a0

[=

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 “C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erfllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

* Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + 0,15 nicht Gberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dafB |hr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-20-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-21-
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Kivéuvog! Na t peiwon Tou KivdUvou Tpavpatiopou dtlapdaote tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

R

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

@

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

vi® d 9 |V 28
S MY

Mpogidomoinon! O petatomiidpevol 0dnyoi eival oTePEWHEVOL e BISEG AAAEV.

Ol petatori¢opevol 0dnyoi TIPETIEL YIA YWVIAOTEG TOPES (KEDAAN TIPLOVIOU hE KAIOT 1) TIEPLOTPEPOUEVO
TIAYKO epyaciag pe pubuion ywviag) va otepewbolv otnv eEwTepLKn B€o.

2 TOPEG 45° TIPOG APLOTEPA TIPETIEL VA OTIPWYTEL 0 ApLoTEPOG 08MNYOG TIPOG Ta €W Kat va BLowoei!

lMa Topég 45° pog Ta Sekla Tipemel va adatpebei o Se€10G apalpollevog 0dnyoq TiPog Ta EMAVW.

lMa Topgg 90° mpéret oL odnyoi va BéwboUV oTnV EcWTEPLKY) BEoN!

-23-
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev

avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata
1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig Odnyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

E181kéq uttodei&elg yia to Aéwlep
A Npocoxn! AktivoBoAia Aéilep
Mn kottadete oTNV aKTiva
Katnyopia A&ilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Mn kottadete dueoa otnV Sladpour) TG
akTivag.

® Mn teivete TV aktiva A€Wllep TOTE o€
AVTAVAKAOUOEG ETIDAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKoun kat aktiva A&wllep XaunAng
LoxXV0G Prtpopei va TipokaAeael BAAREG oTa
parta.

® Tlpoooxn - edv ekTeAovvTal AAAEG aTtO
TIG HeBBSoUG TTou avadEpovTal EW,
Sev arokAeietal emikivbuvn €kBeon oe
aKTLVoBoAia.
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Moté punv avoiyeTe To HOVTOUA ToU A€Lep.
Aev erutpénovral oL emeUBAceLS Kal
TPOTIOTTIOOELG 0TO AELEP Yla TNV avgnon
g anddoon Tou.

O KataokeuaoTng 6ev avaAapBavel kapia
€ubuvn yla {nULEG TTIou odeilovTal o Un
pnon Twv vnodeifewv aodpaleiag.

. Neprypadn Tng cuoKeUNG Kal

cuumnapadidopeva

Neprypadpn Tng cuokeunq (k. 1-17)
XelpoAapn

AlakdmTng evepyoroinong/arnevepyoroinong
MoxAo6g aropavéaAwong

KedaAr pnxavng

Akivntortoinon agova mpLoviou

Kiwvntm mipootacia riplovodiokou
Mplovodiokog

2UoTnua cVoPIENG

Bida otepéwong odnyou

. ©¢on yla katepyaldUEVO AVTIKEILEVO
. 21aBepd TEPUA

. 'EvBeTo Ttdykou epyaciag

. PuBuloépevo modi-Bdaon

. Bida akwvntormoinong

. Aeiktng (TteploTPEDOUEVOG TIAYKOG

epyaociag)

. KAlpaka (Tieplotpedopevog Tiaykog)
. MeplotpedopEeVOg TIAYKOG EpYATIAg
. Moviog mdlykog TipLoviou

. KAipaka (Ao&n korm)

. Aeiktng (Ao&n) kor))

. MoxAdg aodpdaAiong

. 2AKOG CUAAOYNG pOoKaVISIWV

. Omn e€660u

. Bida akwvntormoinong €AEng

. MmouAdvL aopdielag

. Bida pubong tépuartog 90°

. Bida-mietaAouda yia 6pto Baboug Kotrg
. Tépua ya 6plo Baboug Kotmg

. Bida pubuiong tépuatog 45° aplotepd
. Bida pubiong téppatog 45° e€id

. Bida pAavtlag

. EEwtepikny pAavtla

. Kouprti

. Metaromlépevog odnyog

. Néwep

. Adaipoupevo tEpua

. Alakémning evepyortoinong /

artevepyortoinong Aélep

. XelpoAapn petapopds
. Bida e€dywvn 5mm yia emipdvela ya to
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KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO
40. KAeldi eowtepikd eEaywvo 5mm
41. K\eldi eowtepikd eEaywvo 6mm
42. Bida puBuiong ya papdo-odnyo
43. KaAurttikd éAaopa
44. Bida ya kAAuppa

2.2 Zupmnapadidbopeva

Bdoel g eplypadniq Twv cupnapadidopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOEeTe EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevipo Z€pPig (Service Center) Tng
eTalPEiag Hag 1} 0To KatdoTnpa ard To oToio
ayopdoarte Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.

® Avoi€te T cuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUN.

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA OUOKEVATIag

KaBWG Kal Ta CUCTAKNATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEYETe €AV eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOEVO.
EA€yETe T ouokeun kat Ta agooudp yla
evdexoueveg (nuLEG ard tn petadopd.
DuAAGETE TN CUoKeUAoia av YiveTal HEXPL TNV
apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.

Kivéuvog!

H cuokeun kal Ta VALKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpeneTal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUPBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIpEVA!
Ypiotaral kivduvog katdamoong kat
aocpugiag!

®  ®daAtoorpiovo kal TpLovL KABETNG Katl AoENG
KOTTG

Zvotnua cuodENg

©¢on yla To KatepyalOPeVo aVTIKEIEVO (2X)
Bida akwvntormoinong

2 3KOG GUAAOYNG POKAVISLWV

Bida eEdywvn 5mm yla emipavela ya 1o
KaTePYalOUEVO AVTIKEIEVO (4X)

KAeldi eowtepikd eEdywvo 5mm

KAeldi eowtepikd eEdywvo Bmm
MNpwTtdTtuteg Odnyieg xpriong

Yrodei€elg aodpaieiag
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3. ZwoTn xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWV
KO UAIKWYV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEBOG TNG UNnxavng. To TipLdvi Sev eival
KATAAANAO yla KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl TOV oTtoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU XPrjon eV avTarokpievTal oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio Tipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
TPAUUATIONOUG TIAvVTOG eidoug eubuvetal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE WG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TePImTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Erutpémnetal povo 1 xprion mpLovOAQwWY
KATAAANAWYV yla Tn pnyavr). Arayopevetal n
Xprion SlaxwpLoTIKWYV SioKwV TavTog £i60ug.

AvandomaoTo PHEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPNIONG
eival kat n pnon Twv vrodeifewv aodpaleiag,
Kabwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
UTToSEiEEIQ XELPLOUOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou XelpilovTal Tn Pnxavr, TpETeL
va eival eEoIKEIWPEVA LUE TO XEIPLOUO TNG

Kal va eVNUEPWOOULV Yia EVOEXOEVOUG
Kivduvoug. MNépav TouTou va tnpouvTal
auotnped ot SlaTAelg TPOANWNG ATUXNHATWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOL
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aodAAelag.

TpoTioToIRoELG OTN UNXAVT| ATIOKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) ATt TIG NULES TIOU
TIPOKUTITOUV aTto TN XPrion autr). Map 0An

NV evOeSELYEVN XP1ON SEV UTTOPOUV Va
ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOMEVOL KIVSUVOL.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Tng
pnxavng dev arnokAeiovtal Ta €ENG:

° Emnadn pe TNV TPLOVOAAUA OTO OKAAUTITO
TUAHA TNG.

Eméppaon otnv KIvoupevn TiplovoAdua
(TPaupATIONOG, KOWILO)

Ekodevdoviopog katepyalduevwyv
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.

Opavon TPLoVoAduag.

Ekodpevoovionog EAATTWHATIKWY TUNHATWY

-25-
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OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

®  BAAPn g akong étav dev xpnotoroleital
N AnaAtoUEVN WTOTIPOOTACIA.

*  EmpAaBeiq ya v vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XPTOM O KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaocoopuevou

PEUHATOG! veveenreieenrenieeeeneeenes 220-240V ~ 50Hz
10XV v 1500 W S1/1800 W S2 5 min
Aerroupyia pEAQVTE NG o 4900 min™
Mplovodiokog pe GKANPO

HETAANOD: oo 2210x930x2,8mm
MEYLOTO TIAATOG SOVTIWV: v 3 mm
APIOUOG SOVTLWV: .t 48
Medio MEPLOTPODNG: evvveeeeereneeennn -47° 1 0°/ +47°
Kot umtd ywvia mpog ta aplotepd: .. 0° éwg 45°
Kot unod ywvia mpog ta &e€ld: ......... 0° éwgq 45°
MAdTog mploviov og 90°: ................. 310 x 62 mm
MAdTog TiplovIiow o€ 45°: ................. 210 x 62 mm

MAdATog Tploviov oe 2 x 45°
(ArtAny kot uTtd Ywvia aplotepd:...210 x 36 mm
MAdATog mploviov oe 2 x 45°
(AR kot uTtO Ywvia 6e8Ld): ....... 210 x 25 mm

BAPOG: oo mep. 11 kg
Katnyopia AEITEP ....veeveeiiieiieeieeie e 2
MNKOG KUMATWY AEWTEP: .vvveveeieerieenienn 650 nm
1IOXUG AEITEP: vveveeeiieeieeeiee e <1mw
KAQOT) TIPOOTAGIAG: v /@l

EAdxoto péyebog karepyalopevou
avTikelevou: Na KOBETE HOVO QVTIKEIEVA
TIOU €ival APKETA HEYAAQ YLO VA UTTOPOUV va
oTEPEWOOUV EAAXLOTO UriKog 160 mm.

H dwapkela evepyoroinong S2 5 Aemtd (oUvToun
AELTOUPYIO) ONUAiVEL, TIWG O KIVNTHPAG KE TNV
OVOPAOoTIKY TAon (1800 Watt) etutpenetal va
XPNOOTIOmBEL GUVEXWG HOVO YA TN SIAPKELD
TIou avadEpeTat otnv mvakida pe ta otoixeia (5
Aetttd). AladopeTikd 6a {eotabel UTIEPBOALKA.
Katd ) diapkela Tou SIAAEUIATOS KPUWVEL

0 KIVNTT)pag Kat ETAVEPXETAL OTNV APXIKT) TOU
Bepuokpacia.
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Kivséuvog!

©opupog

H exropr| BopuBwv dlarotwenke cVPPwWVA e
70 EN 62841.

ZT46un NXNTKNG TieoNG L, oo 96,4 dB (A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB (A)
2TABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly wovvninnne 109,4 dB (A)
ABEBAOTNTA K|y cvvviiiiiiiiicicicc 3dB (A)

Na xpnolpomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

OL avadepdUEVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
56vnong Kat oL TIWEG EKTIOUTTNS BopuBou
MEeTPT|ONKav BACEL TUTTOTIOMUEVNG HEBOSOU
SOKIUNG KAl UTTOPOUV va XPNGOLUOTIomeouyV yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPIKNG CUCKEUNG e Hia
AAAN.

OL avadepdueVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
56vnong Kat oL TIHEG eKTIOUTTS BopuBou
MTOpPOUV Va XPNGOLUOTIOmB0UV yia TIpOcwWPLVT
EKTIMNOT TNG OXETIKNG eMPBApuvoNng.

Mpoeidomoinon:

H tiun petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KATA TNV TIPAYUATIKT) XPriomn TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepdpevn
TIUR, avaAoya Ue TOoV TPOTIO XProng g,
1blaitepa amno To £i60G TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
Katepyabdeite.

Meplopiote TNV dnpouvpyia Bopupou Kkat TIg

dovnoelg oto eAaytoto!

® Na xpnolUoTIOoLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy
Katrdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* NanpooapuoleTe OTN CUCKEUN TOV TPOTIO
epyaciag oag.

® [poogte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKEUN.
AdNoTE TN GUOKEUTN VEEXOUEVWG VA
eheyyOei amo e8Ik TeXVITN.
Na arevepyortoleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
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Npocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, vpicTavtal mavta opliopEvol

UTtoAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV

avaioya Pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioOU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
pooTaciag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotlomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal ano
Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, eav n CUCKEL
XPNOLOTIOMOEL yla LEYAAUTEPO XPOVIKO

Sldotnpua n dev tpeital kat dev cuvInpeital

owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEID TOU

SikTvou.

MNpoegidomnoinon!

Mpv kaveTe pubUicELg OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

5.1 levika

® H unxavn mpémnel va Torobetnbei £ToL woTe

va €xel anoAutn euoTtddela, SnA. va Pdwbei
o€ TIAYKo epyaciag, o€ BAON YEVIKNG XProNg
1 KATL TTAPOUOLO.

Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TIPETIEL Va EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL

Slataelg aodaleiag.

® O mplovodiokog TIPETEL Va UTTOPEL va KLveital

eAevbepa.

* Nampooéxete ota 1dn Katepyaoueva EVAA

va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapPLA 1) BidEQ KATT.

® T[lpwv evepyottoroeTe TovV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
OlYOUPEUTEITE TIWG OAA €XOUV TOTI0BETNOEL
OWOoTA Kat wg KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOUWEvVA TUAUATA.
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5.2 ZuvappoAoynon mploviov (gikéva 1-5)

ToroBetrote T Bida acdpdaAiong (14) otov
TeploTPEDONEVO TIAYKO epyaciag (17).
ToroBetnoTe TIG ETILPAVELEG YIA TA
katepyalopeva avtikeipeva (10) apiotepd
Kat 5e€1d 010 0TABEPO TIAYKO gpyaciag (18).
Xpnotoromote Ti§ eEdywveg Bideg (39) kat
1o e€Aywvo KAeldi 5mm (40).

H cakoUAa cuAAOYTG pokaviSlwV (22)
ToToBeTETAL UE AVOLYUA TOU LETAAALKOU
SakTuAiou otnv ot €§6dou (23) Tou
TIpLoVIoU. MOALG TIApEL O HETAAAIKOG
SaKTUALOG TNV ApXIKY) TOU Hopdr), EXEL
ToToBeTNOel A0PAAWG N CAKOVUAQ GUAAOYNG
pPOKaVLSiwV.

To ovoTnua cVOPIENG (8) uropei va
ToToBeTNOel TOOO aploTePd 600 Kal SeELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO epyaciag (18).

5.3 PUOuIoN miploviov (eikoéva 1-3)

-27 -

Ma TV YETATOTILON TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
maykou (17) xaAapwoTte T Aapn)
otabeporoinong (14) kata mep. 2
TIEPLIOTPOPEG YA VA ATTAoDAAICETE TOV
TeploTPEDOEVO TIAYKO (17 ).
MeploTpéPTe TO EPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) kat Tov deiktn (15) oTNV ermbupovpevn
ywvia g KAipakag (16) kat oTepewoTe
pe Tt Bida akivnrorioinong (14). To TiptovL
Sl00€Tel BE0ELG KOUUTIWATOG OF -45°,
-31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6°
Kal 45° 0TIou Uropei va KoOuumweei o
TEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG (17).
Me eAadpld Ttieon TG KEPAARG TNG KNXAVAS
(4) mpog Ta KATW Kal cUYXPOVO TPAPRNYUa
TOU PrtouAoviol acdaleiag (25) anod to
OTNPLYHa Tou Kivntripa, arnacdaiifetal to
TpLdVL TNV KATw B€on epyaciag.
MNeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS
(4) pog Ta EMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O
yavt{og anaocpdaiiong (3).
lMa petatormnion g KeDAANG TNG UNXAVNG
(4) yia A\o&n Toun AaoKAPETE TOV LOYXAO
aopaAong (21).
H kedaAr] Tng unxavng (4) propei povo va
TIAPEL KAIOT) TIPOG TA APLOTEPA TO AVWTEPO
€wg 45°. ApoU PTACETE TNV ETIIOULOUKEVN
ywvia tou deiktn (20) otnVv KAipaka (19),
QKLVNTOTIOMOTE TIAAL TNV KEPAAT TNG
pnxavng (4) pe T Aafn) akivnrtomnoinong (21).
Ma va yeipete TNV KEPAAR TNG UNXAVIG
P0G Ta Se&Ld TO AVWTEPO HEXPL 45°
akoAoubnoTe Ta e&Ng Prypata:
- Teipete TV kedaAn] TNG PNxavng (4) mep.
10° tpog ta aplotepd.
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- TpaPn&te ipog ta £Ew To Koupi (33) kat
KATMOoTE TO.

- MeploTpeYTe TNV KEPAAY) TNG HNXavNg (4)
MEOow TNG YPAUWN) 0° Ttpog Ta Se&1d.

- Meta ano mep. 10° otnVv Se€1d mAgupd
adrivete eAeVBePO TO KoupTi (33).

- Adou Pptacete TV embupovEVN YwVia
Tou Seiktn (20) otV KAipaka (19),
QKLVNTOTIOMOTE TIAAL TNV KEPAAT TNG
pnxavng (4) pe Tov poxA6 aopaAiong (21).

lMa va pubpioeTe TTAAL TNV KEDAAT TNG

unxavng oto 0° Tng KAipakag (19), dev

Xpelaletal va EavayelploTeiTe TOV HOYXAO

aracpdAong (33).

Ma eEaoddAion g otabepdTNTAG TOU

TIPLOVIOV, HETATOTIOTE TO PUOML{OEVO TIOSL

(13) pe eploTPOdN) £TOL, WOTE TO TIPLOVL VA

oTékeTal oplloVTIa Kal oTabepd.

5.4 PuBuion akpipeiag tng papdov odnyou

(ewk. 6)

XapunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNG

(4) TIPOg Ta KATW Kal A0AAIOTE TNV e
UTTOUAOVL aohAAlong (25).

2T0OEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) eTagy
TIPLOVOAAAg (7) kat paBdou odnyou (11).
Naokdapete TIG TE0oePLS Bideg pUBULIONG (42)
Ue To eEAywvo KAeWSi 5 mm (40), pubuilete
To TéPHa (11) og 90° ipog Tov Sioko Tou
miplovioV (7) kat Bidwvete TaAL T Bida
puBduLoNgG (42).

O 0dnyog-TépHa (a) Sev oupnephapBaveTal.

5.5 PuBuion akpipeiag Touv TEppATog yia

KAaBeTtn kot 90° (ek. 7a, 8)
2TaOEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

Naokdapete Tov HoYAO aoddaAiong (21) kat pe
™ XelpoAapn (1) divete kAion otV kKepaAn
NG unxavrg (4) oe 0°.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) eTagy
TpLovodiokou (7) Kal TieploTPeDOEVOU
nidtykou (17).

Pupiote T Bida pubuiong (26) €tolL wote

n ywvia peta&d mplovoAdpag (7) kat
mieploTpedéevou idykou (17) va eival
akplBwg 90°.

AkoAoUBwg eAEYETE TN BEON ToU Seiktn (20)
otV KAipaka (19).

Edv xpelaotei Aaokdpete tov deiktn (20) pe
TO oTAUPOKATOAPLS0, Tov Badete oTn B€on
0° otV KAipaka (19) kat BLOwveTe TIAAL TN
Bida otepewong.
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H ywvia-0ényog (a) kat To otavpokatodpido
Sev ouunapadidovral.

5.6 PUOuoN akpiBeiag Tou TEppATog yia

¢aArca korn 45° (k. 7, 9)

XaunAwoTte TNV KePaAn TNG UNXAVAG

(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTe TNV UE
MTTOUAOVL acdaAlong (25).

2Ta6€ePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) ot B€on 0°.

XaAapwote Tov HoxAS akivnrtoroinong (21)
Kal SwoTe KAlon €wg 45° TeAeiwg Tpog Ta
aplotePd otnV KeDAAR TNG UNXAVNS (4) pe
™V XewpoAapn (1).

PuBuiote Tov 06nyd ywviag 45° (b) petagv
TIPLOVOSioKoU (7) Kal TiepLoTPEDOEVOU
maykou (17).

XaAapwote To Magdadt otnv avtiben
TAgUpd (29) kat pubuiote TN Bida pLBWONG
(7) 1oL wote n ywvia peta&l mplovodiokou
(17) kau eploTpeddEVOU TIAYKOU Va ival
akplpwg (45°).

Ma pUBLoN Tou 0&NYyoU 45° oTn SeLd
TAeUPA: AWOTE KAIOT 0TNV KEDAAN TNG
pnxavng (4) mpog ta Se&Ld (BA. edadlo 5.3)
Kat pubuiote T Bida puBULoNg (30) otV
aplotepn MAeUPA.

O odnyodg-tépua (b) dev oupnephapBavetal.

6. Aettoupyia

Mpoeidomoinon! O petaromldpevog odnyog
(34) pérmel yia mAaylotopeg 90° va otepewbei
OTNV E0WTEPIKY) BEON.

Avoite Tov HoxAd aktvntoroinong (9) Tou
peTatori{opevou 0dnyou Kal oTiPWETE ToV
petatori{opevo odnyod Tpog Ta Peada.

O petatoriildpevog 0dnyog (34) Tiperel

Va aKIVNTOTIOLELTAL TOOO TIPLV ATtO TNV TIO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT PETAEY
ToU 081you (34) kal Tou §ioKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat o oAV 8 mm.

MpLv TNV TOWN) TIPETIEL VA OLYOUPEVTEITE Va
MNV urtdpxel LeTa&l Tou 0dnyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviou GpoBog cUYKPoUoNS.
Zavaooi€te ™ Bida otepéwong (9).

Mpoeidomoinon! O petatorulduevoq

08NY06Q (34) TIPETIEL YIA YWVIAOTES AOEEQ

TOMEG 0°-45° (kedaAr) Tiploviov (4) pe kAion 1
TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO EPYACIAG [IE PUBULON
ywviag) va otepewBei oe pia amod Tiq eEWTEPIKES
B¢oelq.
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®  Avoi€te Tov HOYAO akivnToroinong (9) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
peTatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

® O petaroruopevog odnyogq (34) mperel
Va aKlvnToToLeiTal TOOO TPV Ao TNV TIo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1) ATIOOTAON HETAEY
Tou 08nyoU (34) kal Tou SioKOou TOU TIPLOVIOU
(7) va givat 1o TToAUV 8 mm.

® Tlpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLyOUPEVTEITE Va
UNV UTTApxeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou
Slokou Tou TpLovIoU GOROG GUYKPOUONG.

*  Zavaoogi&te T Bida otepéwong (9).

Mpoedomoinon! Autod To TpLdvL SlaBETEL

adapovpevo 0dnyod (36) Tou BpiokeTal oTn

Se&Ld mAeupd Tou oTaBepov odnyou (11).

lMa Ao&eq Topég 0-45° ipog ta Se€ld (ue

KAion ™G KEAANG TNG pNnXavng (4) N mayko

£pyaociag pe pubuion ywviag) TpeErmel va

adalpebei MANPWG 0 adalpoUEVOG 06Nyog (36).

Mpoeldorioinon! Ztnv TEPIMTWON AUTH HELWVETAL

TO WEYLOTO ETUTPETITO VYOG TOU KaTePYaldEVOU

avnKeluevou (BA. 4. Texvikd XOpAKTNPLOTIKA).
Avoite ) Bida otepgwong (9) Tou
adapovpevou 0dnyou (36) pexpL va uropel
va apalpedei 0 0dnyog (36) PO TA EMAVW

* MeTd TO TIEPAG TWV EQYATLWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOUUEVO TEPUA (36)
0TI GUOKEUN.

* To Tépua TIPETIEL VA TIAPAUEVEL TIAVTA
0TI GUOKEUN. 2 TiepimTwon apaipeong
TEPUATOG LEWWVETAL N aodAAEL AslTOUpYiag
TNG CUOKEUNG.

6.1 Kabetn korn 90° kat maykog epyaciag 0°
(ewkoéva 1-3, 11)
2 & TAATOG KOTING €wg Tiep. 100 mm propei va
aodaAloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE
™ Bida aopdAiong yla odrynon €AENG (24) otnv
Tiow B€on. Edv To mAdToq Kotm|g uttepPaivel
Ta 100 mm, TipEmel va TipoogEeTe Twg 1 Bida
aoddAlong yla tnv odnynon €AENG (24) mpemnet
va eivatl xaAapr| kat 1 kedaAn g Unxavng (4)
va Kiveital eAevbepa.
®  O®gpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
endvw B¢on.
°  2mpwéte TNV KEDAAN TNG UNxavng (4)
ot XelpoAaPn (11) mpog ta miow Kat
evoeXONEVWG aodpaAioTe TNV oTn Bon autn.
(avaAoya e To TIAATOG KOTIAG)
® AkouurmoTte To EUAO TIOU BEAETE Va
KOWeTe otov 0dnNyo (11) kat mévw oTtov
TiepLoTPEDONEVO TIAYKO (17).
® AodaAioTe TO UAIKO e TO oUOTNUA
OVOPIENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIAYKO (18)

yla va arnopUYETE TNV LETATOTILOT KATA TN
Sldpkela Tng epyaoiag.

* [€ote TO HOXAO amopavsaiwong (3) yia va
eAevBepwoeTe TNV KEGAAN TNG UNXaAVNG (4).

® [&oTe TO SLOKOTITN EveEpyOTTOinONG/
arevepyoroinong (2) yla va eVepyoTioloeTe
TOV KIvnTrpa.

® g otabeporoinuévn odnynon EAENG:
Kwniote TV kedaAn} TG UNxavnig (4) e ™
XEWPOAQPN (1) opoldpopda Kal e eAadpLa
Tiieon TPOG Ta KATW, HEXPL 0 Si0KOg Tou
TpLoviov (7) va kéYel To katepyalopevo
AVTIKEIUEVO.

® g un otabepomoinuévn odrynon EAENG:
Tpapngte v kedan TG unxavng (4)
MEXPL TEAEIWG UITPOOTA Kal e TN XELPOAAPN
(1) kaL e eAadppLd Tieon XaUNAWOTE TNV
opoldpopda TeAeiwg Pog Ta KATw. Twpa
ompw&Te TNV KEPAA TNG UNXAVNG (4) apyd
Kal opolopopda TeAeiwg TPog Ta Tow,
MEXPL Va KOWEL O TIPLOVOSIoKOG (7) TEAEiwg
TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO.

®  Metd ™ AnEn g epyaoiag, pEPTe TIAAL TNV
KeDAAY TNG Unxavngq (4) otnv enavw B€on
aKLvNToTIoiNOoNG Kat adrjote eEAeUBEPO TO
SLaKOTITN EvEPYOTIOiNONG/AMEVEPYOTIOINONG
@).

Mpocoxn! Xdpn oTo EAATIPLO 1) UNXAVY) TIETIETAL

ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adnoeTe

€AeVBepn TN XePOAAPN (1) HeTd TN AN TG

KOTING, AAAA KIVOTE TNV KEPAAY TNG UNXAVNQ

(4) apyd kat e eAadppLa avTirmieon mpog ta

EMAVW.

6.2 Komti} paAtcompiovou 90° kat
nePLOTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (EIK.
1-3,12)

Me To paAtoompiovo UTOpEiTE Va EKTEAECETE

KoTIEG amod 0° - 45° pog Ta aplotepd kat ard 0° -

45° 1ipog ta 6e€1d Ttpog Tov 0dNyo.

*  XaAapwoTe Tov TEPLoTPEDPOUEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdplopa g Bidag acdpdAong (14).

* [leploTPEWTE TO TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO
(17) kat Tov deiktn (15) oTNV ermbupovpevn
ywvia g KAipakag (16) kat oTepewoTe
pe ™ Bida akivnroroinong (14). To TiptovL
Sl00€Tel BE0ELG KOUUTIWATOG OF -45°,
-31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6°
Kal 45° 0TIou Uropei va Kouumweei o
TEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG (17).

*  Zavaodi&re Tn xepoAapr achdAiong
(14) ywa va otabeporotroete Tov
TepLoTPEDOEVO TIAYKO (17).

* EkteAéoTe TNV KOTI| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.
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6.3 No&nj kot 0°- 45° kal TIEPIOTPEPOUEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-3, 13)

Me T0 TIpLdVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEQ

TIPOG Ta aplotepd aro 0°- 45° kat Se&id amnod 0°-

45° P0G TNV ETILPAVELD EQYATIAG.
ATIOOUVAPHOAOYNOTE EVOEXOMEVWG TO
ovotnua cVoPLENG (8) 1) ToTOBETHOTE TO
OTNV ATEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAS
(18).

°  O®gpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
endvw B¢on.

®  >T0OePOTIOW|OTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® H pubuon g paitooywviag otnv KepaAn
NG MNXavNg Yivetal oTwg meptypadetal ota
edaola 5.3.

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaolo 6.1.

6.4 Kormn ¢paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nepLoTPePOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
1-3, 14)

Me 10 dpaAtoompiovo propeite va ekTeAEoETE

KOTIEG UTIO YWVid TIPOG Ta aploTepd arod

0°- 45° kat 6e€1a amo 0°- 45° Tpog TNV

empdvela epyaciag, e oUyxPovn pUBULOT TOU

TEPLOTPEPOUEVOU TIAYKOU EPYACIAG TIPOG TO

Tépa arod 0°- 45° Tipog Ta aplotepd 1y 0°- 45°

npoq Ta Se€LA (SIAT) Ao&n KoTr).
ATIOOUVAPHOAOYNOTE EVOEXOMEVWG TO
ovotnua cVoPLENG (8) 1) ToTOBETHOTE TO
OTNV ATEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAS
(18).

°  O®¢pTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
enavw B¢on.

®  XoAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17)
ue Adaokdplopa g Bidag aodpdAiong (14).

®  Me n xewpoAapn (1) pubpiote Tov
TepLoTPEDONEVO TIAYKO (17) oTNnVv
emmBupovpevn ywvia (BAEme kal edAdlo 6.2).

®  Zavaoogi&te T Bida aopdaAiong (14) ya
Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TdyKo.

® H pubuon g paitooywviag otnv kepaAn
NG MNXavNg Yivetal oTwg meptypadetal ota
edaola 5.3.

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaolo 6.1.

6.5 'Oplo BaBoug kotmng (€k. 15)

* Mmopeite va pubuioete 10 BAB0G KOTAG
adtaBdabunta pe ™ Bida (27). Pubuiote
TO embupovpEevo Badog e Bidwpa pog
Ta Héoa 1y pog Ta e§w g Bidag (27) kat
Eavaodi€te maAL To ma&uddt otn Bida (27).

*  EA&yEte TN pubUION e SOKIUAOTIKN KOTH.

6.6 Zakog GUAAOYTG POKaVISIWV (ELK. 2)

To mipLévL eivatl eEOTIALIOUEVO [le OAKO Yl TN
GUAAOYY TWV POKAVISIWYV (22).

O 0dkog GUAAOYNG TWV POKAVISIWY (22) prtopet
va adelaoTel ano To GePUOVAP OTNV KATW
TIAEUPA.

6.7 AVTIKATAOCTACT) TOU TIPLOVOSioCKOU
(ewova 1, 16)

* Mpoewdomnoinon! Mpwv Tnv aAAayr Tou
mplovodiokou: BydAte to Buopa ouvdeong e
10 Siktuo amd v Tpida!

* Npocoxn! MNpog aroduyr| TPAUUATIOUWV Va
dopdte KaTd TNV aAAayr] TG TPLOVOAAUAS
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

° [leplotpePte TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4)
TPOG TA TAVW.

* Aaokdpete T Bida (44) 0TO TIPOCTATEUTIKO
éAaopua (43) Tou TPLoVoSioKo.

*  TpaPnr&te TV KIvnTnA pootacia tng
TIPLOVOAAAG (6) TIpog Ta Ttiow Kalt
TIEPIOTPEWTE OLUYXPOVWG TO TIPOCTATEVUTIKO
€\AoUa £€TOL WOTE Va gival Suvatn N
npoofaon g Bidag Tng pAdvtdag.

®  To KaAuTTikd EAaopa (43) oTipwyveTal
TG00 TIPOG TA EMAVW, PEXPL VA UTTOPEITE Va
Bdwvete TAAL TN Bida (44) 5 eplotpodeg. H
Bida dpAdvtdag (31) eival Twpa TPocBACIUN
yla TNV aAAayr| Tou Siokou.

* Me 10 éva xépL TiEOTE TNV Ppayr| Tou
a&ova Tou TIploviov (5) Kat pe To AANO XEpL
TOTIOOETNOTE TO €EAYWVO KAELSI 6mm (41)
ot Bida g pAavtdag (31). Meta ano
MAELOU pia 0TPOdT) KOUUTIWVEL 1) dpayn
Tou aova (5).

®  Me Aiyn rteploooTepn SUvaun XaAApwveTe
Twpa deElvotpoda T Bida g pAavtlag
(31).

*  ZeBdwote ™ Bida dAavTlag (31) TeAeiwg
P0G TA €W KAl APAIPETTE TNV EEWTEPIKN
dAavtda (32).

*  Adaipgote TNV TplovoAdua (7) amd tnv
eowTePIKT PAAVTLa Kat TpaPnr&te TN 1pog
TA KATW.

* Kabapiote pooekTika TNV Bida pAavtiag
(31), TV e&wTepkny AGvTla (32) Kat TNV
eowTePIKT PAAvTLa.
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6.8
°

TomoBeTrOTE TOV VEO Si0KO TOU TIPLOVIOU (7)
oTnV avtioTpodr| oelpd kal opiETe TOV.
Mpocoxn! H Ao&x TAeupd kot TWV
SovTiwv, SnA. n KatevBuvon TePLoTPOPNG
NG TPLOVOAANAg (7), pemel va cupdwvel
Ue TNV KatevBuvon Tou BEAoug TAvw OTo
TePiBANpa.

210 T€A0G BdwveTe T Bida (44) kal To
éA\aopa (43) otnv KatwTepn B€on.
Mpoeidomoinon! Mpotou apyxioete MAAL
va epyAdeoTe |UE TO TIPLOVL, VA EAEYEETE

TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV CUCTNUATWY
aodaAeiag.

Mpoeidomoinon! Metd and kabe
AVTIKATAOTAOT SioKOU va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (6) avoiyel Kat KAgivel
oUHWVA pE TIG TIpodlaypadeg. Ektog
autov va eAEYXETE €AV 0 Siokog (7) Kiveltal
eAevBepa oTNV TipooTacia diokou (6).
Mpoeidomoinon! Na eAgyxete Petd armod
KABe aAAayrn Tou TPLOVOSIoKOU, EAV KIVeiTal
eAeVBepPQ 0 TIPLOVOSIoKOG o€ KABeTN B,
KaBwg Kat pe kAion 45° otov Ttayko (12).
Mpoeidomoinon! Mpémel apéowg

va avtikataotabel pia pbappévn i
EAATTWHATIKN B€0m TIaykou epyaciag (12).
Avoite TIG oTAUPORLSEG 0TN BEON Yla TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO OTOV TIAYKO
gpyaoiag (12) kat apalpéote TN H€oN yla 10
KaTePYalOUEVO AVTIKEIpEVO armd ToV TdyKo
gpyaoiag (18). TomoBetr|oTE O€ AVTioTPODN
oelpd TN véa B€on yla To Katepyalopevo
avTIKe{pevo otov idyko epyaciag (12).
Mpoeidomoinon! H aAAayn kat
gubuypANLOT TOU TIPLOVOSIoKOU (7) TIpETEL
Va eKTEAEOTEL OWOTA.

Metadopa (k. 1-3)

Zavaooifte T Bida aopdaiiong (14) yua

Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
nayko (17).

Xelploteite Tov HoXAO aropavtalwong (3),
TUEOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVNAG (4) TIpog Ta
KATW Kal acdpaAioTte pe PMOUVAOVL aodpAAlong
(25). Twpa To TPLOVL €ival A0PAAIOUEVO OTNV
KaTwTEPN B€ON.

AodpaAion TG Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOV
ue T Bida aopdAiong yia odrjynon €AENG
(24 ) otnv Tiow B€om.

Na petapépete T pnxavr) padi pe Tov
mayko (18).

lMa va EavaotrioeTe T Unxavr), akoAoubrote
TIg 0dnyieg oto edadlo 5.2, 5.3.

6.9 Aertoupyia Aéwlep (ekova 1, 17)
Evepyoroinon: Kiviiote Tov Slakdmtn
gvepyortoinong/amnevepyornoinong Aainlep

(37) otn B€0n I yla va evepyororoete 0
Aainlep (35). 210 eneEepyaldUEVO AVTIKEILEVO
poBAaAAeTal pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
™V akpPny Sladpopr) g KOTG.
Arntevepyormoinon: Kivrjote Tov SLakoTt
gvepyoroinong/anevepyoroinong Aainlep (37)
otn 6éon ,,0%.

7. AvTIKATACTAGCT) TOU aAywyou
oUVSEONG ME TO SikTUOo

Kivsuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSI0 oUvdeon TNG
OUOKEUNG HE To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU eEUMNPETNONG
TEAATWV 1) arod TapopoLla eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG Va
Byadete To I and v mpida

8.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOV KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN Tiieo).

®  JuvIOTOUUE va KaBapileTe T CUOKELN)
AUEOWG PETA artd Kabe xprion.

*  Na kaBapilete T CUOKELY] TAKTIKA LE Eva
vwrté avi kat Aityo paAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev arnokAegieTal va KaTaoTpEPouV Tnv
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIePAOoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.
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8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oTuvOnpwv va eAeyxBouv ol YHKTpeg anod
e€eldlkeupEVo nAekTpoAoyo. NMpoocoxn! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo amno eEelSIkeuEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.

8.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKWV Kat
a&eoovap:

Katd v apayyeAia avtaAAaKTIKwV va

avadépete Ta €ENG:

® TUmMog TNG CUOKELNQ

ApBLOG €idoUg TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

AplOu6G aVTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TILEG Kal TIANpodopieq

oTNV LoToogAISa www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 QnOoTEAEOUA TNG Epyaciag

0aG 0AG CUVIOTOUUE
a&eoovap avwTepng
mnoétntag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AliBeon oTa anoppipparta Kat
ETAVAXPNGIOTIOINoN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
anopuyn NV Katd tn petadopd Autrn
ouokeuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eTtavaypnoloTomeei ) va
QAvakukAwBel. H ouokeun kat Ta e§apTraTd tng
aroteAovvTal ano Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAAO Kal TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTUTPETETAL

N anoppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OLKLAKA amoppiUpaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N apAadoon oe KATtAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BPioKETAL TIAPOWOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOO TNTAG 00G.

Anl_TC_SM_2131_1_Dual_SPK5.indb 32

10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H idavikr Bepuokpacia
arobrikeuong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cuoKeVAoia TG.
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Movo yia kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKIaKAaToppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnTa eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG VA
OGUYKEVTPWVOVTAL KAl va TiapadidovTal yla avakukAwaon PLAIKT yia TO TIEPBAAAOV.

EvaAAaKTIKr) AVon avakUKAwong avti yla emotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMOTPOGNG VA GUUBAAEL 0T OWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AvVaKUKAWONG Kal dlaxeiplong anoBARTwv. Aev cuumepIAaUBAVOVTaL TA TUNUATA TIAALWY CUCKEUWV
Kat Ta Bonentikd otolxeia Xwpiq NAEKTPIKA e§apTripata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNg avarapaywyn g Tekunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me emudpUAAEN TEXVIKWY TPOTIOTIOMCEWY

®  To mpoidv avtarokpiveTal oTIS analtroelg Tou poturiou EN 61000-3-11 kat urtokeltat o€ e181koug
6poug ouvdeong. Autd onuaivel wg SV ETIUTPETIETAL 1] XP1ON e CUVSEDT) G€ OTIOLAdNTIOTE,
eAevBepa emAeydeVa onpeia.

® YTo Suopeveig CUVONKEG N CUOKEUT| UTTOPEL VA TIPOKAAECEL SIAKUUAVOELG TNG TAONG.

*  To mpoidv mpoopileTal armoKAEIOTIKA Kat HOVO Yla onueia oUvoeoNG a) HE HEYLOTT ETUTPETIOUEVN
avtiotaon Siktuou Z sys = 0,25 +j0,15 1} B) pe EAAXLOTN IKAVOTNTA HOPTIOU SLAPKEIAG TOU SIKTUOU
100 A ava ¢pdon.

®  2av xprotng mperet va eEaodatioeTe, eV avAyKel LETA ATIO CUVEVVONOT e TNV apuodla
€T eipnon mapoxng NAEKTPIKNG EVEPYELAG, TIWG TO onpeio ouvdeong, OTou BEAETE va
XPNOLLOTIOWOETE TN CUCKEUTY| 0AG, TIANPOL AUTEG TIG ATIALTHOELG a) Kal B).
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AVaAWOIUA UAKA/QVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.

-35-

Anl_TC_SM_2131_1_Dual_SPK5.indb 35 22.07.2019 13:31:19



icindekiler

1. Guvenlik uyarilar

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin icerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik 6zellkler

5. Calistirmadan 6nce
6. Calistrma

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama
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Tehlike! Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildidinda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere bicagi icine sokmayin.

v % ' v
R -
ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari icten alti kdseli civatalar ile sabitlenmistir.
Kaydirilabilir dayanak kizaklari gényeli kesimler (testere kafasi egdirildiginde veya aci ayarli doner tez-
gah) icin dis bir pozisyonda sabitlenecektir.
Sol yéne 45° aglili diiz kesimlerde sol dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!

Sag yone 45° acil diiz kesimlerde sag dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
90° acil diiz kesimlerde kaydirlabilir dayanak kizaklari i¢ pozisyonda civata ile sabitlenecektir!

-37-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A Dikkat: Lazer 1sini
Lazer 1g1nina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

o Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
DusgUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yontem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer gucuna ylUkseltmek icin lazer Uzerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.

o Uretici firma, giivenlik uyarilan bélimiinde
aclklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-

luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-17)
Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme duizenini agma kolu
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigag!

Sikma tertibati

Dayanak kizagi sabitleme civatasi
10. Is pargasi tablasi

11. Sabit dayanak kizagi

12. Tezgah elemani

13. Ayarlanabilir ayak

14. Sabitleme civatasi

15. ibre (d6ner tezgah)

16. Skala (doner tezgah)

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala (gonye)

20. ibre (génye)

21. Sabitleme kolu

22. Talas tutma torbasi

283. Cikis deligi

24. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
25. Emniyet pimi

26. 90° a¢I dayanagdi ayar civatasi

27. Kesim derinligi sinirlama tirtikli civatasi
28. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
29. Sola 45° aci dayanag ayar civatasl
30. Saga 45° acl dayanag ayar civatasi
31. Flans civatasi

32. Dis flang

33. Dugme

34. Hareketli dayanak kizagi

35. Lazer

36. Sokilebilir dayanak kizagi

37. Lazer Agik/ Kapali salteri

38. Transport sapi

39. Is pargasi tablasi igten alti késeli civata 5mm
40. igten alti kdseli anahtar 5mm

41. igten alti kdseli anahtar 6mm

42. Dayanak kizagi ayar civatasi

43. Kapak saci

44. Muhafaza civatasi

©CoNOOh~WN =
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

Urlnd satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guinii icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

©  Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

© Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati

is parcasi tablasi (2x)

Sabitleme civatasi

Talas tutma torbasi

is parcasi tablasi icten alti kdseli civata (4x)
igten alti késeli anahtar 5mm

igten alti késeli anahtar 6mm

Orijinal Kullanma Talimati

Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup

Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi ybnetmeliklerine de dikkat edil-

ecekir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve

olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme.

° Dénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi.

e Testere bicaginin kirllmasi.

o Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli
emisyonlarin olusmasi.
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4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru: ............ 220-240V ~ 50Hz
GUG! o 1500 W S1/1800W S2 5 %
Rolanti devring: ......cccoveeniiiinnn 4900 dev/dak
Karbdr testere bigag: ........ 2210x230x2,8mm
Azami dis genisligi .......c.coeeveeriiiniiiieen 3 mm
Dis adedi: ....cooviiiiiiiieee e 48
Dénme bAluMU: ....ooveeeieceee -47°/0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: .......cccccooviiiieiiiend 0° - 45°
Saga gonyeli kesim: ......cccocevviiiiiiinies 0° - 45°
Testere genigligi 90°de: .................. 310 x 62 mm
Testere genigligi 45°de: .................. 210 x 62 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(sola cift gbnyeli kesim): .................. 210 x 36 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(saga cift gonyeli kesim): ................. 210 x 25 mm
AGITIK: e yaklasik 11 kg
Lazer SINIfI: ....ocveieiiceeeeeee e 2
Lazer dalga uzunlugu: ........c.cceecverieennnen. 650 nm
Lazer gUCU: ....oovcveeiriieeeeeee e <1mwW
Koruma SINIME: ...eceeeeeereeseeeees e =

Minimum is parcasi boyutlari: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

Calistirma suresi S2 5 min (kisa sureli calistirma),
motorun anma gug¢ (1800 W) ile sadece, tip etiketi
Uzerinde belirtilen siire (5 dakika) icinde surekli
olarak calistinimasina izin verildigine isaret eder.
Aksi takdirde motor asir derecede isinacaktir.
Calismaya ara verildiginde motor soguyacak ve
tekrar baslangi¢ sicakligina erigecektir

Tehlike!

Guralta

Gurultt emisyon degerleri EN 62841 standart
uyarinca belirlenmistir.

Ses basing seviyesil , ................ 96,4 dB (A)
Sapma KpA .............................................
Ses gli¢ seviyesi L, .

Kulaklik takin.
Gurlltd isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gdre élcllmus olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan gurulti emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahatsizligin ve etkinin gegici olarak tahmin
edilmesinde de kullanilabilir.

lkaz:

Guriltt emisyon degerleri elektrikli aletin gergek
kullaniminda, elektrikli aletin kullanim tiriine ve
Ozellikle hangi malzemenin islenmesine bagl ola-
rak belirtilen degerlerden farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asirn yiklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.
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Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-5)

Sabitleme civatasini (14) déner tezgaha (17)
monte edin.

is parcasi tablalarini (10) sabit testere
tezgahinin (18) soluna ve sagina monte
edin. Montaj isleminde i¢ten alti kdseli civata
(39) ve 5Smm’lik icten alti kdseli anahtari (40)
kullanin.

Talas toplama torbasi (22) metal halkasi
acllarak testerenin talas ¢ikis deligindeki (23)
delige takilir. Metal halka baglangig konumuna
geri geldiginde talas toplama torbasi glvenli
sekilde monte edilmistir.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

5 3 Testereyi ayarlama (Sekil 1-3)

Déner tezgahi (17) ayarlamak icin sabitleme
civatasini (14) yaklasik 2 tur gevseterek déner
tezgahin (17) kilidini agin.

Déner tezgahi (17) ve ibreyi (15) skalada
(16) istenilen aci degeri Gzerine déndurin

ve sabitleme civatasi (14) ile sabitleyin.
Testerenin -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 31,6° ve 45°'lik pozisyonlarda sabit
ayar pozisyonlari bulunur ve déner tezgah
(17) bu pozisyonlardan birine sabitlenir ve
sabitlendigi duyulur.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) ¢cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini agin.

Kilit dizenini agma kolu (3) yerne gecinceye
kadar makine kafasini (4) yukariya kaldirin.
Makine kafasi (4), gényeli kesim icin
ayarlanacaginda sabitleme kolu (21)
gevsetilecektir.

Makine kafasi (4) sola maks. 45°'ye
egdirilebilir. ibre (20) skala (19) iizerinde
ayarlanmak istenilen aci degerine geldiginde
makine kafasini (4) tekrar sabitleme kolu (21)
ile sabitleyin.

Makine kafasini (4) saga maks. 45°'ye

egdirmek icin yapilacak islemler:

- Makine kafasini (4) yaklasik10° sola dogru
egdirin.

- Duagmeyi (33) basarak ¢ikarin ve tutun.

- Makine kafasini (4) 0° cizgisi Uzerinden
saga cevirin.

- Yaklasik 10° sonra sag tarafta diigmeyi (33)
birakin.

- ibre (20) skala (19) lizerinde ayarlanmak
istenilen a¢i degerine geldiginde makine
kafasini (4) tekrar sabitleme kolu (21) ile
sabitleyin.

® Makine kafasini skala (19) tzerinde tekrar 0°
degerine ayarlamak icin dugmeye (33) artik
basiimayacaktir.

e Testerenin guvenli sekilde durmasini
saglamak icin testere tam yatay ve saglam
sekilde duruncaya kadar ayarlanabilir ayagi
(13) dénddrin.

5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 6)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (25) ile sabitleyin.

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® 90° dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve dayanak kizagi (11) arasina dayayin.

© Dbért ayar civatasini (42) 5mm‘lik icten alti
kdseli anahtar (40) ile gevsetin, dayanak
kizagini (11) testere bicagina (7) 90° pozisy-
onda ayarlayin ve ayar civatalarini (42) tekrar
sikin.

e Dayanak gényesi (a) testerenin teslimat
kapsamina dahil degildi.

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 7a, 8)

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) 0° pozisyonuna egdirin.

® 90° Dayanak gdnyesini (a) testere bigagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (26), testere bigcagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

® Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20) pozi-
syonunu kontrol edin.

®  Gerekli oldugunda ibreyi (20) yildiz torna-
vida ile agin, skalanin (19) 0° pozisyonuna
ayarlayin ve tutma civatasini tekrar sikin.

* Dayanak gonyesi (a) ve yildiz tornavida teste-
renin teslimat kapsamina dahil degildir.
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5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil (Sekil 7, 9)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (25) ile sabitleyin.

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

e  Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sol yone 45° pozisyo-
nuna egdirin.

® 45° dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

® Ayar civatasini (29), testere bicagi (7) ve dé-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

® 45° dayanak goényesini sag tarafta ayarlamak
icin: Makine kafasini (4) sag yéne egdirin
(bakiniz Madde 5.3) ve ayar civatasini (30) sol
ybne dogru ayarlayon.

* Dayanak gényesi (b) testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir.

6. Calistirma

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (34) 90° diiz ke-

simler igin i¢ pozisyonda sabitlenmis olmaldir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (9) acin ve hareketli dayanak
kizagini ice dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizagi (34), dayanak kizagi
(34) ve testere bicagi (7) arasindaki mesafe
azami 8 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
6énunde olmalidir.

o Kesim islemine baglamadan énce dayanak
kizagi ve testere bigagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkdn olup olmadigini kontrol
edin.

® Sabitleme civatasini (9) tekrar sikin.

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (34) 0°-45° gényeli

kesimler icin (makine kafasi (4) egdiriimis veya agl

ayarl déner tezgah) dis pozisyonda sabitlenmis
olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (9) acin ve hareketli dayanak
kizagini disa dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizagdi (34), dayanak kizagi
(34) ve testere bicagi (7) arasindaki mesafe
azami 8 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
6nlnde olmaldir.

o Kesim islemine baslamadan énce dayanak
kizagi ve testere bigagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkdn olup olmadigini kontrol
edin.

® Sabitleme civatasini (9) tekrar sikin.

ikaz! Bu testerede sabit dayanak kizaginin (11)
sag tarafina sabitlenmis bir sékllebilir dayanak
kizagi (36) bulunur.

Saga yapilan 0-45° acili gényeli kesimlerde (ma-

kine kafasi (4) egdiriimis veya a¢i ayarl déner

tezgah) sokulebilir dayanak kizagi (36) komple
sékilmelidir. ikaz! Bu durumda izin verilen azami
is parcasi ylksekligi azalir (bakiniz 4. Teknik 6ze-
llikleri).

®  Sokilebilir dayanak kizaginin (36) sabitleme
civatasini (9), sékulebilir dayanak kizag
(36) yukari dogru hareket ettirilip ¢ikarllacak
sekilde agin.

e Calismalar tamamlandiktan sonra daima
sOkulebilir dayanak kizagini (36) tekrar maki-
neye takin.

e Dayanak kizagi daima makinede takil
kalmalidir. Dayanak kizagi sékilmuis
oldugunda makinenin isletim gtivenligi tehli-
keye girer.

6.1 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0° (Sekil
1-3,11)

Yaklasik 100 mm'‘ye kadar olan kesim genisliginde

testerenin gekme fonksiyonu ¢cekme kilavuzu

civatasi (24) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Ke-

sim genigsligi 100 mm Uzerinde oldugunda ¢cekme

kilavuzu civatasinin (24) gevsetilmis ve makine

kafasinin (4) hareket eder durumda olmasi dikka-

te alinmalidir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
dogru hareket ettirin ve gerektiginde bu po-
zisyonda sabitleyin. (kesim genisligine bagl
olarak)

e Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doéner tezgah (17) tzerine koyun.

e Kesim igslemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak igin kilitteme d-
zenini agma diigmesine (3) basin.

® Motoru calistirmak Agik/Kapall salterine (2)
bastirin.

® Cekme kilavuzu sabitlenmis oldugunda:
Makine kafasini (4) saptan tutarak (1) testere
bicagi (7) is parcasini tam olarak kesinceye
kadar dizenli bir hiz ve hafifce agagiya ha-
reket ettirin.

®  Cekme kilavuzu sabitlenmis olmadiginda:
Makine kafasini (4) tamamen éne dogru ¢ekin
ve sonra saptan (1) tutarak hafifce asagdiya
hareket ettirin. Bundan sonra makine kafasini
(4) testere bigadi (7) is parcasini tam olarak
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kesinceye kadar diizenli bir hiz ve hafif¢e ar-
kaya dogru hareket ettirin.
® Kesimiglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Acgik/Kapali salterini (2) birakin.
Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasca ve hafifce yukar
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun

6.2 Duz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3,12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yénine 0° - 45° acl ile duz kesimler

yapilabilir.

© Déner tezgahi (17) sabitleme civatalarini (14)
gevseterek agin.

® Doéner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Uze-
rinde istenilen agi élgustine gelinceye kadar
dénduriin ve pozisyonu sabitleme civatasi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -31,6°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur
ve doner tezgah (17) bu pozisyonlardan birine
sabitlenir ve sabitlendigi duyulur.

© Déner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

e Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1-3, 13)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° agl

ile ve sag yone calisma ylzeyine 0° - 45° gényeli

kesimler yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde s6kin veya
sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafinda
monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Gonyeli aglyl makine kafasinda Madde 5.3'de
aciklandigi gibi ayarlayin.

o Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-3, 14)

Testere ile, sol ydne calisma ylizeyine 0°-45°

ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol yéniine

0°-45° ve/veya dayanak kizaginin sag yoniine 0°-

45° aci ile gdnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli

kesim).

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi

tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Déner tezgahi (17) sabitleme civatasini (14)
gevseterek agin.

® Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agl
Slclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.2’ye de bakiniz).

© Déner tezgahi sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

® Makine kafasindaki génye acisi ve dayanak
kizaginin ayarlanmasi ayni Madde 5.3'de
aciklandigi gibidir

e Kesim iglemini 6.1 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz
olarak ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki
(27) tirtilh somunu agin. Civatayi sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtilli somu-
nu tekrar sikin.

® Yapilan ayar numune is par¢asi Uzerinde
kontrol edin.

6.6 Talas toplama torbasi (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas
toplama torbasi (22) ile donatilmigtir. Talas to-
plama torbasini (22) alt taraftaki fermuar acarak
bosaltabilirsiniz.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 1,
16)

o ikaz! Testere bicaginin degistirmeden énce:
Fisi prizden ¢ikarin!

o Dikkat! is kazalarini ve yaralanmalan énle-
mekK icin testere bigagini degistirme isleminde
is eldiveni takin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

e Testere bicaginin kapak sacindaki (43)
civatayi (44) acin.

® Opynar testere bigagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda kapak sacini flang
civatasina erismek mimkin olacak déndurin.

e Kapak sacini (43), civata (44) tekrar yaklasik
5 tur déndurllebilecek sekilde yukari itin. Bu
durumda testere bigagini degistirmek igin
flang civatasina (31) erismek mimkandr.

e Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile 6mm’lik icten alti kogeli
anahtari (41) flang civatasi (31) tzerine takin.
Azami bir tur sonra testere bicagi blokaji (5)
yerine gecer.

e Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
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acin.
Flans civatasini (31) tam olarak sékiin ve dig
flangi (32) ¢ikarin.

Testere bicagini (7) i¢ flangdan sékin ve
asagiya dogru gekerek ¢ikarin.

Flans civatasi (31), dis flans (32) ve i¢ flansi
iyice temizleyin.

Yeni testere bicagini (7) sékme isleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

Dikkat! Testere dislerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yéna, makine gévdesi Uzerindeki
ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

Son olarak civata (44) ve kapak saci (43) tek-
rar alt pozisyona takilacaktir.

ikaz! Elektrik kablosunun fisini prize
takmadan 6nce koruma donanimlarinin
fonksiyonlarini kontrol edin.

ikaz! Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bigagi korumasinin
(6) dogru sekilde acilip tekrar kapanmadigini
kontrol edin. Ayrica testere bicaginin (7) teste-
re bicagi korumasi (6) icinde serbest sekilde
dénip dénmedigini kontrol edin.

ikaz! Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ve
45° egik konumda tezgah elemani (12) icinde
serbest sekilde dénlip dénmedigini kontrol
edin.

ikaz! Hasarli veya asinmis olan tez-

gah elemani (12) en kisa zamanda
degistiriimelidir. Degistirmek icin tezgah
elemani (12) icindeki yildiz bagli civatalari
acin ve tezgah elemanini sabit testere tezgahi
(18) iginden ¢ikarin. Yeni tezgah elemanini
(12) sékme igleminin tersi yéniinde monte
edin.

ikaz! Testere bigaginin (7) degistirilmesi ve
ayarlanmasi cok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1-3)

Déner tezgahi (17) kilittemek icin sabitleme
civatasini (14) sikin.

Kilitteme duizenini agma koluna (3) basin,
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.
Testerenin cekme fonksiyonunu cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile en arka
pozisyona sabitleyin.

Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tuta-
rak tastyin.

Makineyi tekrar kurmak istediginizde

Madde 5.2, 5.3'de aciklanan ¢alismalari
gergeklestirin.

6.9 Lazer isletmesi (Sekil 1, 17)

Calistirma: Lazeri calistirmak igin Lazer Acik/
Kapali salterini (37) ,|“ pozisyonuna dogru hareket
ettirin. Lazer (35) acildiginda kesilecek olan ig
parcasi Uzerine bir lazer gizgisi isinlanir ve bu giz-
gi tam dogru kesim cizgisini gosterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (37) ,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik ¢alismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcgalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Koémiir fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.
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8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin par¢a numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

- ' H N
E"?#}E Tiiyo! iyi bir caligma sonucu

=1 elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
oérnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigr ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

2

Sadece AB Ulkeleri i¢in Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.
Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB

nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin
ulusal normlara uyarlanmasi sonucunda

kullanilmig elektrikli aletler ayristinimis olarak
toplanacak ve cevreye zarar vermeyecek sekilde
geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak
Geri Donuslim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu
esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yé-
netmeliklere uygun olarak ¢alisan geri déntisim
merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun igin
kullanilmis cihaz, ulusal déntsim ekonomisi ve
atik kanununa gore atiklarin arntilmasini saglayan
kullanilmig cihaz teslim alma yerine teslim edil-
ecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen

ve elektrikli sistemi bulunmayan aksesuar ile
yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf
tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin
kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska
sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca iSC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

®  Bu Uriin EN 61000-3-11 nolu standartin
sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti
kosullarina tabidir. Bu demektir ki Grtintin her-
hangi bir serbest olarak segilebilen baglanti
noktalarinda kullanilmasi yasaktir.

e Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda
voltaj degerinde gegcici degisiklikler olmasina
yol acabilir.

© Bu Urln sadece 6zellikleri yanda agiklanmig
baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin
éngérilmustir a) azami Z sys = 0,25 +
j0,15 sebeke empedans degerini asmayan
sebekeler, veya b) faz basina asgari 100 A
olan surekli akim ylklemesi olan sebekelerde.

e Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim
sirketine bagvurarak, Uriinu ¢alistirmak igin
kullanmak istediginiz baglanti noktasinin (pri-
zin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini
yerine getirip getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuizde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUXYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara Coo6p3HOCT COrnacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOpMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungsséage TC-SM 2131/1 Dual (Einhell)
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